COMPENSAZIONE DI ASSI ROTANTI

8 Giugno 2000

Lo scopo di questo documento € di documentare la possibilitadi compensare rpidamente ed accuratamente assi rotanti di
unamacchinautensle Nel’esempio sono stai compensdti gli ass B and C di unamacchinautensle. Un asse per un giro
completo ed il secondo colo per 180°.

Il sstemautilizzeto € un laser Doppler Optodyne MCV-4000 con tavolarotante automatica, SoftwareLDDM 231 e
WinPipe 3.10 entrambi di Optodyne per lacollezione automaticadel dati di erore, andis e genarazione dei filedi
compensazione. 11 controllo numerico ddllamacchinaoperatrice € Semens 840D.
Laprimamisuraé stata effettuata sull’ asse C senza nessuna compensazione. || movimento ddll’ asse € definito in—180°
+180°. Dopo lamisura, il file di errore, generato dal software di andis LDDM, viene processato ddl software WinFipe
cheautomaticamente generalil file di compensazione nd formato dd CNC in questo caso Semens 840D.

L’ errore primaddlacompensazione sull’asse C érisultatoda +3 a —24 millesmi di grado. Vedi figura

@ Analyzic - [Baaph]

LhEke bl
= EL T E

Ermrs n Angle

oo

- / \ @
1 3

- :: 'x%\/ H& / L'g [

-0

A —t L
{
l".
\
0z

Enor indingle W devistiore Q0029087 Windesiston=00253308 j
»

Mackine FFA0 S5/ 3991106 D ake 060800
Fima[ALDDAVLDDARD - RCORRESIST1 DEFROT By Hanon 5M




Di saguito il formato dd file generato da software WinPipe nd formato richiesto dd contrallo :

% N_COMP_AX_EEC
‘$PATH=/_N_MPF DIR

$MA_ENC COMP _ENABLE[1,AC1]=0
newoonf

stopre

$AA ENC COMP1,0,AC1]=0.00000000
$AA ENC COMP1,1,AC1]=0.00290840
$AA_ENC COMM1,2,AC1]=0.00262010
$AA ENC COMM 1,3 AC1]=-0.00086210
$AA_ENC _COMP1,4,AC1]=-0.00566680
$AA ENC COMH1,5AC1]=-0.01021730
$AA ENC COMHM1,6 AC1]=-0.01119420
$AA_ENC COMM1,7,AC1]=-000538500
$AA _ENC COMHM1,8 AC1]=-0.00224390
$AA ENC COMP19AC1]=-0.00167620
$AA_ENC COMM1,10,AC1]=-0.00425800
$AA_ENC_COMP{[1,11,AC1]=-000777010
$AA_ENC_COMPM[1,12,AC1]=-001372390
$AA_ENC_COMP[1,13,AC1]=-001752410
$AA ENC_COMPM1,14,AC1]=-001604840
$AA ENC COMP[1,15,AC1]=-0.01606960
$AA_ENC COMHM1,16,AC1]=-0.02114150
$AA_ENC COMM1,17,AC1]=-0.01334140
$AA_ENC COMM1,18,AC1]=-0.01685630
$AA ENC COMPF1,19,AC1]=-0.02218340

$AA_ENC COMP[1,20 AC1]=-0.02519320
$AA_ENC_COMP[1,21,AC1]=-0.02034950
$AA_ENC COMP[1,22AC1]=-001485740
$AA_ENC_COMP[1,23,AC1]=-001298180
$AA_ENC_COMP[1,24,AC1]=-001429790
$AA_ENC_COMP[1,25AC1]=-001459430
$AA_ENC_COMP[1,26,AC1]=-001751530
$AA_ENC COMP[1,27,AC1]=-001800110
$AA_ENC_COMP[1,28 AC1]=-0.01344450
$AA_ENC_COMP[1,29 AC1]=-0.00456840
$AA_ENC_COMP{1,30,AC1]=0.00109630
$AA_ENC_COMP[1,31LAC1]=0.00159040
$AA_ENC_COMP[1,32,AC1]=-000345410
$AA_ENC_COMP[1,33,AC1]=-001279350
$AA_ENC_COMP[1,34,AC1]=-0.02540540
$AA_ENC_COMP[1,35AC1]=-0.00653480
$AA_ENC_COMP{1,36,AC1]=0.00002040
$AA_ENC_COMP_STEP[1,AC1]=10,00000000

$AA_ENC_COMP_MIN[1,AC1]=-180.00000000
$AA_ENC_COMP_MAX[1,AC1]=180,00000000

$AA ENC COMP_IS MODULQ[1,AC1]=0
$MA BACKLASH[1,AC1]=0.00000000
$MA_ENC COMP _ENABLE[1,AC1]=1
newoonf

stopre

M17

Successvamenteil fileviene cari cato nel CNC tramite linea seride ddllo stesso software WinFipe e viene effettuata una
nuova misura ativando la compensazione software del CNC.
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Ndlafiguraposiamo vederel risuitati ddlacorrezione, I'errore scendea+/ - 0,5millesmi di grado



Misuraddl’ ase A

Anchein questo caso & stata usata unatavolarotante aritorno automatico, latavolae montatasu di un attrezzaturache
permettedi garantire chelapiccolatavoladi misurasacentrata sull’ asse ddlamecchinameglio di 0,05mm.

[l movimento awieneda—90° a+ 90°, i dati collezionati senza compensazione sono i seguenti:

was callected thefirg file without any compensation ,starting —90 to +90 deg with the fallowing resultsin the error file
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L'eroreéinferiorea+/- 1 millesmo di grado

Entrambi gli ass sono gati compensdti e verificati in poche ore, ssmplicemente e in manieraaccurda



